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Ubersicht: Losungen fur die Wage- und
Dosiertechnik

Plattformwaagen

Plattformwaagen sind in vielen
Branchen weitverbreitet. Siemens bietet
eine groBBe Auswahl an Wagezellen und
Wageelektroniken, mit denen preiswerte
Plattformwaagen realisierbar sind.

Siloverwiegung

Flissigkeiten, Pulver, Schiittgtiter und
Gase werden in vielen verschiedenen
Tanks und Behaltern gelagert oder her-
gestellt. Mit den wagetechnischen Lo-
sungen von Siemens kdnnen Sie den
Fillstand messen, welches Material auch
immer gelagert wird.

Férderbandwaagen

Bandwaagen unterstiitzen Sie beim
optimierten Einsatz von Rohstoffen,
bei der Kontrolle von Bestanden und
bei der Produktion. Siemens Bandwaa-
gen werden lhren spezifischen An-
spriichen gerecht.

Befiillmaschinen

Abfill-, Absack- und Big-Bag-Anlagen
kommen in einer Fiille von Produktions-
prozessen zum Einsatz. Die Wédgeelektro-
niken von Siemens sorgen dafiir, dass
das Abflllen von festen oder fllissigen
Stoffen schnell und prazise vor sich geht.

Dosierprozesse

Erfolgreiche, hochqualitative Produkte
erfordern ein prazise Dosierung ihrer
Bestandteile. Die genaue und zuver-
lassige Messtechnik von Siemens er-
flllt diese Anspriiche.

Kontrollverwiegung

Die Kontrollverwiegung gewahrleistet
das korrekte Gewicht des Produktes. Sie-
mens Elektroniken sorgen fiir eine hohe
Funktionalitdt der Kontrollwaagen in
Verbindung mit SIWAREX-W&gezellen.



Schiittstrommesser

Schittstrommesser von Siemens Uber-
wachen zuverldssig die Materialdurch-
satzmenge in Rohren oder Fallstrecken
nach dem Schwerkraftprinzip. Sie er-
lauben eine Uberwachung der Produk-
tion oder eine genaue Rezeptsteuerung.

Dosierbandwaagen

Dosierbandwaagen steuern die Materi-
almenge, die in einen Prozess ein- oder
aus ihm herausflieBt. Siemens bietet
flexible Ausfiihrungen, die allen Kun-
denanspriichen geniigen.

Differentialdosierwaage

Ein Differentialdosiersystem mit
SIWAREX-Wagezellen und -Elektro-
niken kann hohe Genauigkeitsanfor-
derungen in kontinuierlichen Dosier-
prozessen erflllen.




Perfekte Kontrolle unter allen Bedingungen

Bergbau, Steine/Erden, Zement, Stahl, Energieerzeugung, Zellstoff und Papier

Lagerung/ Transport Transport Brecher Prozess Lleferung
Bestand

Abwu nder fi Oberirdisch zur Ubertragungen Zufuhr Uber Gurt- | Rezeptsteuerung Verladung des
Halden oder Silos | Fabrik im Prozess forderer Fertigprodukts
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Bandwaage
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Chemie, Pharma, Wasser/Abwasser

Nahrungsmittel und Getranke

@ optimal
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Durchsatziiberwachung
der Chipzufuhr in Kocher
mit der Bandwaage
Milltronics MCS

Differentialdosierung mit

SIWAREX FTC

Behélterverwiegung mit
SIWAREX Wé&gezellen

Kontinuierliche Rezeptsteuerung mit
Uberwachung des der Dosierbandwaage
Schlamms aus Abwassern  SITRANS WW200

mit der Bandwaage

Milltronics MSI



Siemens Wagetechnik fur Gurtforderer —
erstklassige Leistung

Die Materialverwiegung und Durchsatzkontrolle auf Gurtférdersystemen spielt in der

Prozessautomatisierung eine wichtige Rolle. Siemens besitzt mehr als 35 Jahre Erfahrung bei

der Verwiegung von Schiittgut auf Gurtférderern. Unsere zuverldssigen Betriebsmittel sind in

praktisch allen Industriebereichen vertreten.

Bandwaagen optimieren die Erfassung von Roh-
stoffen, die Kontrolle von Bestdnden oder die
Uberwachung von Produktionsabliufen. Milltro-
nics Férderbandwaagen von Siemens verbinden
einfachen Einbau und geringen Wartungsauf-
wand (keine beweglichen Teile) mit Wiederhol-
genauigkeit. Ergebnis ist eine hohe Produktivitat.
Bei minimaler Hysterese und maximaler Linearitat
bleiben seitliche Krafte (z. B. Vibrationen und
Bandschieflaufe) ohne Einfluss auf die Mess-
genauigkeit. Alle Ausfiihrungen bieten einen
Uberlastschutz. Die Zulassungen fiir Ex-Bereiche
und den eichpflichtigen Verkehr erlauben den

Einsatz der Milltronics Bandwaagen in praktisch
jeder industriellen Umgebung oder Anwendung.

In Verbindung mit einem Messumformer Milltronics
BW100, BW500/L oder BW500 oder einem
SIWAREX FTC Modul erzielen Siemens Bandwaagen
mit ihrer bewahrten Technologie eine zuverldssige
Leistung. Unsere Produkte ermdglichen eine Ver-
wendung gemaB OIML, MID, NTEP, SABS und
Measurement Canada. Fir den Einsatz in explosi-
onsgefdhrdeten Bereichen stehen Zulassungen
nach ATEX, CSA, FM und IECEx zur Verfligung.

\|




Anwendungslésung: Siemens NTEP-Bandwaa-
gensystem fiir den eichpflichtigen Verkehr

Ein bedeutender Baustoffproduzent in den USA suchte nach
einer Moglichkeit, Schienenfahrzeuge von einem Férderband
aus mit Material zu beladen und eine Verkaufsstelle im Sinne
des eichpflichtigen Verkehrs zu schaffen. Das Wagesystem
erforderte die Zulassung NTEP (National Type Evaluation Pro-
gram), um fiir die Zertifizierung zum eichpflichtigen Verkehr
angemeldet werden zu kdnnen. Siemens lieferte dafiir ein nach
NTEP zugelassenes Bandwaagensystem Typ Milltronics MMI-2.
Die MMI-2 Bandwaage gewadhrleistet eine Genauigkeit von
+0,25% Uber die summierte Menge. Sie hat die fiir die NTEP-
Zulassung erforderlichen Labor- und Feldpriifungen abgelegt.
Zu diesem System gehort ein Messumformer Milltronics BW500
und ein Geschwindigkeitssensor Milltronics MD-36A.

Den ausfiihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf
www.siemens.de/waegetechnik.




Technologievergleich

Typische

0,5...1%

Messgenauigkeit

Nutzen

Herausforde-
rungen

« Direkte Messung des
Materialgewichts,
erfasst Anderungen der
Schittdichte

* Ohne bewegliche Teile
(Siemens Waagen)

= Anderungen am
Gurtforderer/
Verschlei3 konnen
die Messgenauigkeit
beeintrachtigen

= Erfordert wiederholte
Nachjustage

3...5%

e Bertihrungslose
Technologie, Montage
oberhalb vom Gurtforderer

= Anderungen der
Gurtspannung oder am
Gurtforderer haben keinen
Einfluss auf die Messung

« Kann keine verdeckten
Hohlraume im Materialfluss
erfassen

» Kann keine Anderungen
der Schuttdichte erfassen

Applikationsanforderungen fiir Bandwaagen

* Genauigkeitsanforderungen

* Kapazitat und Forderstarke

* Bandgeschwindigkeit und Gurtbreite

e Einbaubreite der Rollenstation des Gurtforderers
e Lichte Breite des Forderbandholms

* Durchmesser, Muldung und Zwischenraum der

Rollenstationen

e Lange des Gurtforderers (Achsenabstande)
* Durchmesser der Umlenktrommel (fiir die Montage des

Geschwindigkeitssensors)

* Neigung des Gurtforderers

Applikationsdaten zur Auswahl der

richtigen Optionen

* Eichpflichtiger Verkehr
* Einbau in Ex-Bereichen
» Werkstoff der Waage

* Justageverfahren

Bandwaage Laser/Ultraschall/ Optischer Sensor Gammastrahlung
Radarantenne

5%

« Bertihrungslose
Technologie

= Anderungen der
Gurtspannung oder am
Gurtférderer haben keinen
Einfluss auf die Messung

= Kann keine Anderungen
der Schuttdichte erfassen

« Wird unterhalb vom
Austrag montiert und kann
deshalb durch das Material
beschadigt werden

0,5%

* Beriihrungslose
Technologie

- Anderungen der
Gurtspannung oder am
Gurtférderer haben keinen
Einfluss auf die Messung

= Anwender braucht
besondere Ausbildung fir
Einsatz und Justage

« Standort muss fur
den Einsatz mit
Strahlungsgeraten
zertifiziert sein

Begriffsbestimmung Gurtforderer

Umlenktrommel
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Tragrollen

Trichter

Randleisten

Antriebstrommel

/andwaage
[ [ [

Aufgaberollen

=z

Untergurtrollen . .
E Unterspannrolle Gravimetrische =

Spannvorrichtung

Einschndirrolle



Optimierung Ihrer Bandwaage

Installation der Bandwaage — Erwdgungen zum Einbauort*

maximale /
Spannung \

Gurtspannung

und )
Schwankung \
minimale
S
pannung Materialfluss —
und

\%hwenkung
\, Materialfluss —%

Installieren Sie die Bandwaage so weit wie
mdglich von der Materialzufuhr dort, wo die
Gurtspannung am geringsten ist.

\

Gurtférderer in konkaver Form

mind. 12 m m'?fd LZ m
(40 ft) |

’— —‘ Tangenten der ‘ ‘

' ‘ Kurve

Gurtforderer in konvexer Form

mind. 6 m mind. 12 m
(20 ft) Tangenten der | (40 ft) !
Kurve

Geeignete Rollenstationen fiir die Bandwaage Eigenschaften des Fordergurts
Flache Rollenstation Rollenstation mit Muldung Rollenstation mit versetzten Gurt zu steif
Rollen**
- %:Q e
[V A ,
— ® E= —

2-teilige Station mit V-Muldung | Rollenstation aus Kettenlinie Rollenstation mit Drahtseil | Gute Gurtflexibilitat

*Diese Positionen sind ideal. Flir anderweitige Konfigurationen nehmen Sie bitte mit dem technischen Support von Siemens Kontakt auf.

**|n bestimmten Applikationen akzeptabel.

1
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Wofiir Sie lhren Gurtforderer auch immer

einsetzen ...

* Optimierte Nutzung von Rohstoffen

* Bestandsiiberwachung

« Uberwachung von Produktionsabldufen

* Qualitatskontrolle — Prozesssteuerung durch
Verwiegung

* Transaktionen im eichpflichtigen Verkehr

 Aufzeichnung bei Transport-/Verladevorgangen

e Summenzahler fiir die Férdermenge
e Steuerung von Zufuhrmengen

= Uberwachung der Durchsatzmengen zwischen den

Arbeitsvorgangen

... Siemens hat die passende Bandwaage fur Sie.

Siemens Bandwaagen — erste Wahl far

Wagesysteme

Die Auswahl der geeigneten Bandwaage fiir lhre Anwendung ist von mehreren Faktoren abhdngig: dem

verwogenen Material, der Konstruktion des Gurtforderers, der Forderstarke, den Platzverhdltnissen und der

erforderlichen Genauigkeit. Milltronics Bandwaagen zeichnen sich durch geringen Wartungsaufwand sowie schnelle

und einfache Installation und Justage aus. Ohne bewegliche Teile sind sie mit korrosionsbestdndigen Wéagezellen

ausgestattet und fiir 150% der Nennférderstarke bzw. 300% der maximalen Kapazitdt der Wagezellen ausgelegt.

Siemens Mitarbeiter begleiten Sie auf jedem Schritt, um alles optimal mit Ihrer Anwendung zu koordinieren.

Milltronics MSI Bandwaage - beispiellose Leistung

Die Milltronics MSI tiberzeugt durch ihre einfache, be-
wahrte Bauweise und duBerst leistungsfahige Wage-
zellentechnik. Sie bietet eine sofortige Reaktion auf
die Bandbeladung und einen Uberlastschutz bis 300%.
Die Milltronics MSI ist so solide, dass sie selbst in an-
spruchsvollsten Applikationen eingesetzt werden
kann. Sie lasst sich direkt einfiigen und dadurch mihe-
los und rationell ausrichten. Die Bandwaage Milltronics
MSI ist so einfach zu installieren und zu warten wie
sonst keine auf dem Markt.

Zwei oder mehr hintereinander eingebaute MSI Band-
waagen ergeben ein Milltronics MMI-System, mit den
Vorteilen der MSI und dem Nutzen, den die zusatz-
lichen Wdgerollen bringen. So entsteht ein ausge-
zeichnetes Mehrrollen-Bandwaagensystem. Mit der
MMI-2 erzielen Sie eine Genauigkeit von +0,25%. Die
MMI-3 erreicht Genauigkeiten bis zu +0,125% in Ver-
bindung mit den Messumformern Milltronics BW500

bzw. SIWAREX FTC. Die Bandwaagen MSI und MMI
kdnnen ohne Einsatz eines Krans oder sonstiger, auf-
wandiger Mittel installiert werden. Sie stellen deshalb
eine kosteneffektive Losung fiir anspruchsvollste Ge-
nauigkeitsanforderungen dar.

In Verbindung mit einem Messumformer Milltronics
BW500 und einem Geschwindigkeitssensor verfiigt
die Milltronics MSI/MMI Gber zahlreiche Zertifikate fur
den eichpflichtigen Verkehr. Milltronics MSI/MMI bie-
tet eine herausragende Genauigkeit und Reproduzier-
barkeit, um die strengen Anforderungen eichamt-
licher Applikationen global zu erfiillen. Die Prazision
und mihelose Installation, Inbetriebnahme und War-
tung der Bandwaage MSI ist eine derzeit einzigartige
Kombination in der Industrie. Milltronics Wagesys-
teme von Siemens bieten Genauigkeit und Bestandig-
keit zu niedrigen Kosten.



Vorteile der Milltronics Bandwaagen

* Robuste, korrosionsbestdndige Wagezellen fiir
alle Anwendungen

 Patentierter, elektronischer Abgleich der
Wagezellen

» Keine beweglichen Teile fiir sicheren Betrieb und
minimalen Wartungsaufwand

* Kompakte Bauarten

e Zulassungen fiir Ex-Bereiche

* Einfache Installation und Justage

* Zulassungen fiir den eichpflichtigen Verkehr

Nahrungsmittel und
leichte Belastung

Mittlere Belastung

Schwere Belastung

_ Milltronics MLC | Milltronics WD600 | Milltronics MBS | Milltronics MUS | Milltronics MCS Milltronics MSI Milltronics MMI

= e Ll ot S8 O

Bestell-Nr. 7MH7126 7MH7185 7MH7121
Typische Tierfutter, Nahrungsmittel, Steine/Erden,
Industrie- Diingemittel, Pharma, Tabak Kies, Tierfutter,
bereiche Nahrungsmittel, Mineralien
Tabak
Typische Verarbeitende Uberwachung Steine/Erden,
Applika- Industrie von Prozess- und mittlere
tionen Verladeabldufen, Belastung
leichte bis mittlere
Belastung
Messgenau- +0,5...1% +0,5...1% +1%
igkeit*
Spezifizierter 25 ... 100% 25 ... 100% 33 ... 100%

Messbereich

Max. Bandge- 2 m/s (400 fpm) 2 m/s (400 fpm) 3 m/s (600 fpm)
schwindigkeit*

Max. 50 t/h 100 t/h 1500 t/h
Forderstarke (55 STPH) (110 STPH) (1650 STPH)
Zulassungen CE, C-TICK CE, C-TICK, CE, C-TICK

lebensmittelecht
nach FDA-/USDA-
Anforderungen

7MH7123

Steine/Erden,
Landwirtschaft,
Bergbau, Stahl,
Chemikalien

Steine/Erden,
mittlere bis hohe
Belastung

+05...1%

25 ... 100%

3 m/s (600 fpm)

5000 t/h
(5500 STPH)

CE, C-TICK, GOST

7MH7125

Steine/Erden,
Kies, Retrofit

Mobile Brecher,
Steine/Erden,
Nachristen von
Dosierband-
waagen

+05...1%

25 ... 100%

4 m/s (800 fpm)

2400 t/h
(2640 STPH)

CE, C-TICK,
GOST, ATEX,
CSA, FM, IECEx

7MH7122

Zement,
Chemikalien, Kohle,
Nahrungsmittel,
Mineralverarbei-
tung, Bergbau

Hoch belastbar
fiir Industrie und
Uberwachung
von Prozess- und
Verladeablaufen

+0,5% oder besser
20 ... 100%

5 m/s (1000 fpm)

12000 t/h
(13200 STPH)

CE, C-TICK, GOST,
SABS, Measurement
Canada, OIML, MID,
ATEX, IECEXx, CSA,
FM

7MH7122

Zement,
Chemikalien, Kohle,
Nahrungsmittel,
Mineralverarbei-
tung, eichpflichtiger
Verkehr

Hoch belastbar,
Mehrrollen fir
Uberwachung

von Prozess- und
Verladeabldufen

MMI-2: +0,25%
MMI-3: £0,125%

MMI-2: 20 ... 100%
MMI-3: 25 ... 100%

5 m/s (1000 fpm)

12000 t/h
(13200 STPH)

CE, C-TICK, GOST,
NTEP, Measurement
Canada, OIML, MID,
ATEX, IECEx, CSA, FM

*Genauigkeit in Abhdngigkeit von: Bei vom Werk gepriiften Applikationen liegt der Wert der Gesamtmenge des Bandwaagensystems innerhalb der angegebenen Genauigkeit
im Vergleich zu einer bekannten, verwogenen Materialprobe. Der Testwert Durchsatz muss innerhalb des angegebenen Bereichs fiir den Referenzwert Kapazitat liegen und
flr die Dauer des Tests konstant gehalten werden. Die Mindestmenge flir eine Materialvergleichsmessung muss einer Probe entsprechen, die bei Test-Férderstarke wéhrend
drei Bandumldufen oder mindestens zehn Minuten Laufzeit (es gilt der jeweils groBere Wert) erhalten wurde.
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Modernste Kommunikation mit Siemens Messumformern

Milltronics Messumformer von Siemens verfiigen liber einen patentierten, elektronischen Wagezellenabgleich zur

Durchfiihrung grundlegender und weiterfiihrender Funktionen fiir die Messung und Durchsatzsteuerung. Neben den

Werten fiir Geschwindigkeit und Last zeigen die Milltronics Messumformer auch die daraus abgeleiteten Gr6Ben Durchsatz

und Gesamtmenge auf dem Display an oder geben sie als mA Analogausgang, Alarmrelais oder externen Summierer aus.

SIWAREX-Wdagemodule sind fiir eine direkte Integration in ein SIMATIC-Automatisierungssystem konzipiert.

_ Milltronics BW100 Milltronics BW500/L Milltronics BW500 SIWAREX FTC

Bestell-Nr.
Kompatibilitat

Anzeige

Analogausgang

Externer Sum-
mierer

Alarmrelais

Spannungsver-

sorgung

Zulassungen

Optionen

14

7MH7150

7MH7152

Milltronics MLC, MBS, MUS, MCS, MSI, and WD600

Forderstarke, summierte
Menge, Bandbeladung,
Bandgeschwindigkeit

Optisch isoliert 4 ... 20
mA, skalierbar, wahlbar
flr Forderstarke, Last oder
Geschwindigkeit

Zwei einstellbare Impuls-
ausgange

Ein programmierbarer Wech-
selkontakt, Nennleistung 5A
bei AC 250 V, ohmsche Last

100/115/200/230 V AC +15%
50/60 Hz, 15 VA; optional,
12V DCund 24V DC

CSAngrue, FM, CE, C-TICK,
GOST

Forderstarke, summierte Menge,
Bandbeladung, Bandgeschwin-
digkeit

Optisch isoliert 4 ... 20 mA, ska-
lierbar, wahlbar fiir Forderstarke,
Last oder Geschwindigkeit

Zwei einstellbare Impulsausgange

Zwei programmierbare SchlieBkon-
takte, Nennleistung 5A bei AC
250V, ohmsche Last, reversibel

100/115/200/230 V AC =15%
50/60 Hz, 31 VA

CSAnrtuc, FM, CE, C-TICK,
GOST

PROFIBUS DP, Allen-Bradley
Remote 1/0 (AB RIO), industri-
elle Kommunikationsoptionen

7MH7152

7MH4900

Milltronics MLC, MBS, MUS, MCS, MSI, MMI, and WD600

Forderstdarke, summierte Menge,
Bandbeladung, Bandgeschwindig-
keit, PID, Batch

Optisch isoliert 4 ... 20 mA, skalier-
bar, wahlbar fiir Forderstarke, Last
oder Geschwindigkeit

Zwei einstellbare Impulsausgange

Fiinf programmierbare SchlieBkon-
takte, Nennleistung 5A bei AC
250V, ohmsche Last, reversibel

100/115/200/230 V AC £15%
50/60 Hz, 31 VA

CSAnrtuc, FM, CE, C-TICK, GOST,
NTEP, OIML, MID, Measurement
Canada

Zwei zusatzliche Analogeingange;
zwei Ausgange programmierbar fiir
PID-Regelung, PROFIBUS DP, AB RIO,
DeviceNet, industrielle Kommunika-
tionsoptionen

Datenausgabe lber SIMATIC
PCS 7 Displays

Optisch isoliert 4 ... 20 mA

Zwei von acht einstellbaren
Ausgédngen kdénnen program-
miert werden

Mit programmierbaren Digi-
talausgéangen

24 V DC, 500 mA

CE, FM, cULus, cULus flr Ex-
Bereiche, Ex Zone 2, Ex Zone 1
optional (mit SIWAREX IS)

Zulassung Ex Zone 1 (mit
SIWAREX IS)



Anwendungslésung: Hohe Messgenauigkeit mit Milltronics MSI

Am Hauptstandort eines groBen Baustoffproduzenten aus GroBbritannien werden taglich
5.000 Tonnen Endprodukt abgefertigt. Rund 3.000 Tonnen werden in Eisenbahnwaggons
verladen und die restlichen 2.000 Tonnen per LkW transportiert. Eine prazise Verwiegung der
Ladungen ist notwendig, um die zuldssige Gewichtskapazitdt maximal auszunutzen, ohne sie
zu Uberschreiten. Eine Unterschreitung der Kapazitat ist unwirtschaftlich und steigert die
Transportkosten. Dagegen ist eine Uberlastung teuer und zeitaufwendig: Uberschiissiges Ma-
terial muss wieder entladen werden und ist meistens nicht mehr verwendbar. An jedem Gurt-
forderer ist eine Bandwaage Milltronics MSI eingebaut. Die MSI Waagen sind an Messumfor-
mer Milltronics BW500 angeschlossen, die die Forderstarke, Gesamtmenge, Bandlast und
Bandgeschwindigkeit anzeigen. Ein Geschwindigkeitssensor misst die Bandgeschwindigkeit
zur Ubertragung an den Messumformer. Die Messgenauigkeit des Waagensystems Milltronics
MSI ermdglicht nun die direkte Beladung der Waggons. Zu einem spateren Zeitpunkt wurde
das System durch eine zweite MSI Waage zu einem Mehrrollensystem (MMI) mit noch héhe-
rer Genauigkeit erweitert. Inzwischen ist dieser Standort des Unternehmens mit mehr als 20
Siemens Bandwaagen flir die Bestandsflihrung und -kontrolle ausgestattet.

Den ausflihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf www.siemens.delwaegetechnik.

™
i
>
-
-

Siemens Geschwindigkeitssensoren

Geschwindigkeitssensoren spielen eine tragende Rolle in jedem Bandwaagen-Messsystem - die Genauigkeit des
gesamten Systems hdngt von einem korrekten Geschwindigkeitssignal ab. Das Angebot von Siemens umfasst
sowohl Laufrader fiir den Untergurt als auch hochauflésende Drehimpuls-Geschwindigkeitssensoren zur Montage

an Wellen. Sie lassen sich miihelos und kostengiinstig installieren und liefern zuverldssige und prazise Signale.

- Milltronics TASS Milltronics RBSS SITRANS WS100 SITRANS WS300

Bestell-Nr. 7MH7131 7MH7134 7MH7176 7MH7177
Typ Kompakter Geschwindig-  Hochauflésender Kompakter Geschwindigkeits- Kompakter, hochauflésender
keitssensor mit Laufrad Geschwindigkeitssensor mit sensor mit Antrieb durch die Geschwindigkeitssensor mit
zur Montage auf dem Laufrad zur Montage auf dem Trommelwelle, magnetisch Antrieb durch die Trommel-
Untergurt Untergurt gekoppelt welle
Anwen- Mobile Brecher und Gurtférderer mit Steine/Erden,  Steine/Erden, Mineralverarbei-  Steine/Erden, Mineralien,
dungen beengte Anlagen Zement, Mineralien tung, Recycling Chemie, Zement und Nah-
rungsmittel
Nutzen * Robuste Bauweise * Robuste Bauweise « Klein, leicht * Robuste Bauweise
* Einfache, preiswerte « Einfache, preiswerte Installa-  * Gute Aufldsung fiir prazise ¢ Klein, leicht
Installation tion Messungen, geeignet fiir * Lange Standzeit des Lagers
» Kompakt, platzsparend e Prézise Ergebnisse schwankende Wellenge- ¢ Schutzart IP65
¢ Schutzart IP67 ¢ Schutzart IP67 schwindigkeiten * Eigensichere (IS) Ausfiihrung
 Eigensichere (IS) Ausfiihrung ¢ Lange Standzeit des Lagers verfligbar*
verfligbar*  Eigensichere (IS) Ausfiihrung
verfligbar*
Hilfsenergie DC10...35V, 15mA bei Standard: DC4,5 ... 28V, Standard: DC 4,5 ... 28 V, DC10...30V, 25 mA bei DC
DC 24 V maximal 16 mA; IS: DC5 ... 25V 16 mA; IS: DC5 ... 25V 24V maximal
Zulassungen  CE, C-TICK Standard: CE, C-TICK Standard: CE, C-TICK Standard und IS: CE, C-TICK,

IS (eigensicher): ATEX, CSA/
FM, CE, C-TICK

IS (eigensicher): CE, ATEX, CSA/ CSA, FM, ATEX, IECEx

FM, C-TICK

*Pepperl+Fuchs Trennschaltverstarker als Schnittstelle zum Messumformer erforderlich.
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Siemens Bandwaagen-Zubehor —

Justage leicht gemacht

Siemens bietet verschiedene mechanische Justagehilfen und Montagezubehdr. Fiir die optimale Justage lhrer

Bandwaagen hat Siemens genau was Sie brauchen.

Das Zubehor fiir Bandwaagen hilft dabei, eine
effektive Bestandskontrolle, reduzierte Transak-

tionskosten und den Schutz von Anlagewerten

zu gewdhrleisten. Als mechanische Justagehilfen

kdnnen Hebesysteme flr Testgewichte und
Justageketten eingesetzt werden.

Bei Bedarf stehen Untergurtrollen als Montage-

hilfe zur Verfligung.

Milltronics MWL Bandwaagen- Milltronics Priifketten Aufwickelvorrichtung
Justiersystem

Bestell-Nr.

Beschreibung

Nutzen

16

= e

7MH7218

Justiersystem flir Bandwaagen des
Typs Milltronics MSI, MMI, MUS, MBS
und MCS. MWL ermdglicht die sichere
Anbringung und Aufbewahrung von
Justagegewichten fiir eine Simulation
der Bandbeladung.

Sichere, einfache Anbringung von
Justagegewichten fiir Bandwaagen;
der Bediener muss nicht ins Fordersys-
tem eingreifen

Modulare Bauweise, an Gurtforderer
verschiedener Breite anpassungsfahig
Das flache Profil passt einfach in den
Gurtforderer

Einfach zu lagernder Kurbelgriff, kann
beidseitig vom MWL (oder seiner op-
tional motorbetriebenen Ausfiihrung)
angebracht werden;
Sicherheitsbolzen fiir die sichere
Aufbewahrung der Gewichte

Das Bandwaagenzubehdr von Siemens komplet-
tiert das Angebot — hier finden Sie alles, was zur
Verwiegung mit Férderbandwaagen erforderlich

ist. OIML, MID, NTEP, Measurement Canada oder

SABS-Zertifikate birgen fir die Zuverlassigkeit
der Daten und die Prazision der Messwerte.

7MH7161

Ketten zur Justage fiir die dynamische
Simulation der Bandbeladung bei Milltronics
Bandwaagen. Alle Priifketten sind
Laschenketten mit einer minimalen Ldnge
von 1,2 m (4 ft).

Dynamisches Werkzeug fur die Justage,
um die Materialbelastung auf Waagen zu
simulieren

Bei Bandwaagen und Dosierbandwaagen
mit hoher Kapazitdt kann damit eine
hohere Priiflast angelegt werden, da an
den meisten Wégebriicken bauartbedingt
nur eine begrenzte Anzahl statischer
Gewichte angebracht werden kann.

Eine Priflast hoher Kapazitat ist besonders
bei Wagesystemen wichtig, die mecha-
nische Wageelemente und Hebesysteme
verwenden; so kann das System mit
Priiflastwerten justiert werden, die der
normalen Betriebslast sehr nahe kommen.

7MH7163

Aufroller fur die elektrische Anbringung
und Aufbewahrung von Ketten zur
Justage. Alle Aufwickelvorrichtungen inte-
grieren einen Getriebe-Bremsmotor.

Erlaubt, Prifketten elektronisch aufzule-
gen und wieder einzuziehen

Hilfreich beim Einsatz von Priifketten
hoher Kapazitat zur Justage mecha-
nischer Bandwaagen

Ein elektronischer Getriebe-Bremsmotor
walzt die Kette ber die Wageplattform
auf das Band. Bei einem Stromaus-

fall am Motor wird die Kette liber die
Bremse zurilickgehalten.

Verfuigbar in mehreren Ausfiihrungen
(Facheranzahl), um verschiedene Belas-
tungsbedingungen der Bandwaage zu
simulieren



Anwendungslésung: Produktionsmengen im
Auge behalten

Eine Anlage fiir Zuschlagstoffe in Asien arbeitet mit einer Band-
waage Milltronics MSI zur Uberwachung der Produktionsmen-
gen. Es wurde nach einem Weg gesucht, um die Genauigkeit
der Gesamtmengen sicherzustellen. Der 76,2 cm (30”) breite
Gurtférderer hat eine Forderstarke von 250 t/h (275 STPH). Durch
Einfligen eines Milltronics MWL zur Durchfiihrung der Vollabglei-
che wurde flr Konsistenz und Genauigkeit gesorgt. Da es sich
nunmehr erlibrigte, die verschiedenen Gewichte anzubringen
bzw. abzunehmen, wurden Ausfallzeiten verringert und die
Sicherheit der Bediener erhéht. Die Verwendung des Milltronics
MWL brachte garantierte Produktionsmengen und eine schnelle,
einfache und sichere Justage.

Den ausfiihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf
www.siemens.de/waegetechnik.

Bestell-Nr. 7MH77261AL 7MH77261AK 7MH77261AT 7MH77231GG
Nutzen * Nachverfolgen physikalischer ¢ Ausdruck von Gesamtmen- * Kontinuierliches Drucken e Zwei Alarme: Max/Min
Daten fiir Produktionsmengen gen, um Produktionsdaten von Gesamtmengen, um « Alarm bei Uberschreitung von
¢ Zwei Alarme: Max/Min gemaB den Normen von Produktionsdaten geméaB den 100% bzw. Unterschreitung
« Alarm bei Uberschreitung von Zulassungsbehérden auf- Normen von Zulassungsbe- von 20% der eingestellten
100% bzw. Unterschreitung zuzeichnen hérden aufzuzeichnen Forderstarke
von 20% der eingestellten * Anzeige der bisherigen
Forderstarke Produktionsmenge wahrend
¢ Anzeige der bisherigen Spannungsausfall
Produktionsmenge wahrend
Spannungsausfall

- Summierer’ SChaIttafeI “ Untergurtronen

= e —

Bestell-Nr. 7MH77261AU 7MH77261AP 7MH7170/1, 7MH7187/8
Nutzen ¢ Anzeige der bisherigen e Liefert ein mA Ausgangssig- e Fernzugriff flr max. vier  Vorgebohrt fiir die Montage
Produktionsmenge wahrend nal, das der Neigung des Messumformer Milltronics von Geschwindigkeitssen-
Spannungsausfall Gurtforderers entspricht BW500 soren SITRANS WS300
* Einzelparameterzugriff ¢ Bauweise selbstreinigend oder
* Keine SPS-Schnittstelle mit Trommel
erforderlich e Schafft mehr Platz fiir den
* Kalibrierung und Riicksetzen Einbau der Bandwaage
des Summierers vom Bedien-
pult aus
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Siemens Schuttstrommesser — konstante
und kontinuierliche Messung

Die Schiittstrommesser der SITRANS-Reihe optimieren die Prozesssteuerung und leisten einen Beitrag zu

gesteigerter Produktqualitdt und positiven Resultaten. Die Schiittstrommesser liefern eine kontinuierliche

Durchsatzmessung von frei flieBenden Schiittgiitern mit prazisen, reproduzierbaren Ergebnissen. Dank

ihrer bewdhrten Technologie erzielen die SITRANS-Schiittstrommesser eine konstante Leistung.

SITRANS-Schittstrommesser sind hoch belastbar
und wartungsarm. lhre eingehauste Bauweise ver-
hindert Produktverluste bzw. Kontaminationen und
verringert den Wartungsaufwand der Anlage. Die
Staubdichtheit trdgt zu einer sicheren Arbeits-
umgebung bei, vor allem bei der Verarbeitung ge-
sundheitsgefahrdender Stoffe.

Die Schiittstrommesser der SITRANS-Reihe messen
trockene Schittgiiter von Pulvern bis zu Granulaten
mit 25 mm (1”) Durchmesser und eignen sich fiir
Durchsatzmengen von 200 kg/h bis 900 t/h

(440 Ibs/h bis 990 STPH). Sie bearbeiten miihelos
Materialien von Puffweizen bis zu Eisenerz.

Da sie nur die horizontale Kraft des aufprallenden
Materials erfassen, haben Produktablagerungen
keinen Einfluss auf die Messung.

Die Schittstrommesser der Baureihe SITRANS
WF100 und 200 verwenden DMS-Wagezellen im
3-Stab-Parallelogrammdesign, die die horizontale
Kraft des aufprallenden Materials anzeigen. Diese
Waégezellen haben ihre Zuverlassigkeit und Bestan-

Aufbau sorgt fuir beispiellose Genauigkeit und Re-
produzierbarkeit.

Die Schittstrommesser der Baureihe SITRANS
WF300 arbeiten mit den Sensorkdpfen SITRANS
WFS300 und 320. Die externen Sensorkdpfe mes-
sen nur die horizontale Kraft, die durch das Auf-
prallen des Materials auf die Prallplatte verursacht
wird. Diese horizontale Auslenkung wird an einen
hochst zuverldssigen LVDT-Differential-Transforma-
tor weitergeleitet. Reibungslose Drehgelenke
schlieBen den Einfluss vertikaler Krafte aus und ein
Fluid-Dampfer sorgt fiir eine gleichmaBige Bewe-
gung bei stoBartigem Durchsatz. Diese Art der
Durchsatzmessung hat sich in zahlreichen Applika-
tionen weltweit bestens bewahrt.

Alle Schittstrommesser-Ausfiihrungen gewahrlei-
sten prazise, reproduzierbare Ergebnisse und kdn-
nen fiir schwierige Aufgaben eingesetzt werden,
wie z. B. flir Verlade- und Mischabldufe. Ein sicherer
Uberlastschutz ist Standard. Vervollstandigt wird
das System durch einen Stand-alone-Messumfor-
mer SF500 oder ein SIWAREX FTC-Modul zur Verar-

beitung der Sensorsignale und Errechnung von
Durchsatzleistung und Gesamtmenge.

digkeit bereits in hoch belastbaren Bandwaagen
Siemens MSI unter Beweis gestellt. Ihr patentierter

Anwendungslosung: Kosteneinsparungen mit Schiittstrommesser SITRANS WF330

Ein Hersteller von Pottasche (weltweit groBtes Diingemittel-Unternehmen in Bezug auf die Kapazitat) betreibt
einen Untertagebergbau mit einer jahrlichen Kapazitdt von 1,36 Millionen Tonnen KCl (Kaliumchlorat). Das
Bergwerk produziert weiB3 I6sliche, kérnige Produkte und sogenannte K-Prills. Prills sind kleine Kérnchen,
meistens trockene Pellets, die aus einer Flissigkeit geformt werden. Der Hersteller suchte nach einem Ersatz
fur den vorhandenen Densitometer (einer Bandwaage in Nukleartechnik), mit dem der Durchsatz der Prills
auf einem geneigten Gurtforderer gemessen wird. Er wollte das radioaktive Dichtemessgerat beseitigen, um
den Arbeits- und Kostenaufwand zu reduzieren, der durch die vorschriftsgemaBe Verwaltung des nuklear-
technischen Gerdts entstand. Es gab zwei Anforderungen an eine geeignete Losung fir die kontinuierliche
Verwiegung: Sie musste Forderstdrken bis zu 15.000 Kilogramm pro Stunde messen kénnen und mit dem
staubigen, leicht korrosiven Material kompatibel sein. Siemens stellte einen Schiittstrommesser Typ SITRANS
WF330 mit einer Edelstahl-Prallplatte und einem 15,25 cm (6”) Edelstahl-Einlaufstutzen bereit. Der Messum-
former Milltronics SF500 verarbeitet das Signal des Sensorkopfes WFS300 in die Materialforderstarke, mit

der die Tagesproduktionsmengen berechnet werden. Die Installation umfasste eine lange Aufgabeschurre

zur Anbindung des Prozesses an den Schiittstrommesser. Sie erlaubt, das Material zu verwiegen, wahrend es
nach unten flieBt, und vermeidet dabei jegliche Riickrollgefahr des Materials. Der Schiittstrommesser SITRANS
WF330 wird den strengen Anforderungen des Unternehmens gerecht. Durch Beseitigung der nuklearen
Quelle aus der Anlage konnten auBerdem erhebliche, nachhaltige Kosteneinsparungen erzielt werden.

Den ausflihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf www.siemens.delwaegetechnik.




Applikationen fur Schuttstrommesser

Ein Schiittstrommesser kann unter verschiedenen Zufuhrbedingungen eingesetzt werden. Siemens

Schiittstrommesser liefern prézise, effiziente Messungen fiir praktisch alle der folgenden, gdngigen Anwendungen:

Forderschnecke Zellenradschleuse Trogkettenforderer

Gurtforderer | Becherwerk

Ablenkplatte

Motor

Technologievergleich
I N N

Typische 1% 0,5%
Messge-
nauigkeit
Nutzen ¢ Unbeeinflusst durch Materialanba- « Unbeeinflusst durch Anderungen der « Unbeeinflusst durch Anderungen
ckungen, da nur die horizontale Kraft Schiittdichte der Schiittdichte
gemessen wird * In offener Bauweise verfiigbar * Dynamischer Bereich von 100% bis
e Fiir sehr hohe Durchsatzmengen zu 10% der max. Durchsatzmenge
ausgelegt — bis zu 900 t/h (990 STPH)
Herausforde- * Materialzufuhr sollte gleichmaBig sein * Materialanbackungen auf der Prall- * Motor erfordert Hochspannungs-
rungen  Anderungen der Schiittdichte kdnnen platte verursachen Ungenauigkeiten versorgung
die Messgenauigkeit beeintrachtigen  * Geschwindigkeit des Materialflusses kann ¢ Materialanbackungen verursachen
durch Feuchtigkeit beeinflusst werden Ungenauigkeiten

Applikationsanforderungen fir
Schiittstrommesser

* Genauigkeitsanforderungen

 Kapazitat und Forderstarke

* Material und seine Schiittdichte, Temperatur,
KorngréBe, Feuchtigkeitsgehalt

e Zufiihrgerat

Applikationsdaten zur Auswahl der
richtigen Optionen

* Rieselfahigkeit, Abrasivitat, Bindekraft und
Atzkraft des Materials

e Einbaubedingungen bezliglich der GroBe

e Einbau in Ex-Bereichen

» Werkstoff des Schiittstrommessers

* Justageverfahren




SCHUTT-
DICHTE
Ib/ft3

Siemens Schuttstrommesser

Auch in bestehenden Prozessen, in denen sich keine anderen Wagesysteme integrieren lassen, eignen sich die

Schiittstrommesser SITRANS WF ideal. Sie werden nicht durch Materialanbackungen beeinflusst und erlauben

deshalb eine zuverlissige Uberwachung. Nach Erstinstallation und Materialtests weisen die Schiittstrommesser

SITRANS WF einen minimalen Wartungs- oder Nachjustagebedarf auf.

Durchmesser des Einlaufstutzens
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Milltronics SF500 - Leistungsstarker Messumformer fiir
Schiittstrommesser

* Kompatibilitat: alle Schiittstrommesser der Baureihe SITRANS WF;
Schittstrommesser mit einer oder zwei Wagezellen; Schiittstrommesser mit
LVDT bei Einsatz einer optionalen Schnittstellenkarte

* Anzeige von Forderstdrke, summierter Menge, PID, Batch

 Zwei einstellbare Impulsausgange

* Justage durch Multi-Vollabgleich

e Linearisierungsfunktion

* Fiinf programmierbare SchlieBkontakte (SPST), Nennleistung 5A bei AC 250V,
ohmsche Last, reversibel

e Schutzart IP65/Type 4XINEMA 4X, Zulassungen CSA, FM, CE, GOST und C-TICK

SIWAREX FTC

* V/6llige Einbettung in SIMATIC

e Optisch isoliert 4 ... 20 mA

* DC 24V, 500 mA

* Acht programmierbare Digitalausgange
* SPS-Rackmontage

 Zulassungen CE, FM, cULus

1.28

0.96

0.64

0.32

SCHUTT-
DICHTE
t/m3



DMS-Schuttstrommesser SITRANS WF100 SITRANS WF200 SITRANS WF250

Bestell-Nr.

Typische Industrie-
bereiche

Typische Applika-
tionen

Messgenauigkeit*

Durchsatzmenge

Zulassungen

Bestell-Nr.

Typische Industrie-
bereiche

Typische Applika-
tionen

Messgenauigkeit*

Durchsatzmenge

Zulassungen

Sensorkopfe SITRANS WFS

Bestell-Nr.

Typische Applika-
tionen

KorngréBe (maxi-
mal)

Durchsatzmenge:
Minimum

Maximum

Produkttemp.
(max.)

Konstruktion

7MH7108

Nahrungsmittel, Getreide,
Muihlen, Futtermittel,
Plastik, Glas

Uberwachung von Nah-
rungsmittelbestandteilen,
Mischung von Futtermit-
teln, Kunststoffgranulat-
Herstellung, Quarzsand
bei der Glasproduktion

+1% (33 ...

1...200t/h
(1 ... 220 STPH)

7MH7115

Steine/Erden, Getreide,
Zement

Muhlenabfall in der
Zementindustrie, Ver-
ladung von Samen und
Kornern

100% vom Durchsatz)

200 ...900 t/h
(220 ... 990 STPH)

7MH7115

Zement, Mineralverarbeitung,
Bergbau

Zement in Luftférderrinnen

200 ...900 t/h
(220 ... 990 STPH)

CE, C-TICK, CSA, FM, ATEX, IECEX, Edelstahloptionen lebensmittelecht nach FDA- und

USDA-Anforderungen

7MH7102

Chemie, Getreide, Mine-
ralien, Zement

Flugasche, Dosierung von
Kalk, Zementfluss und
-steuerung im Bergbau,
Mehlstromiiberwachung

7MH7104

Steine/Erden, Getreide,
Mineralien, Zement

Flugasche-Verladung,
Dosierung von Kalk,
Durchfluss von Gips

+1% (33 ... 100% vom Durchsatz)
0.2...300t/h 0.2...300t/h
(0.2 ... 330 STPH) (0.2 ... 330 STPH)

7MH7106

Zement, Mineralverarbeitung,
Bergbau

Mittels Luftférderrinnen ge-
forderte Pulver und Granulate,
Flugasche-Verladung, Abscheider-
staub

0.2...300 t/h
(0.2 ... 330 STPH)

CE, C-TICK, CSA, FM, ATEX, IECEx, Edelstahloptionen lebensmittelecht nach FDA- und

USDA-Anforderungen

7MH7110

SITRANS WFS300 SITRANS WFS320

7MH7112

Zum Einsatz mit den Schittstrommessern SITRANS WF330, 340, 350

13 mm (0.5")

* 0,2t/h (0...0.2 STPH)
* 40 t/h (0 ... 44 STPH)

232 °C (450 °F)

25 mm (17)
e 20t/h (0 ... 22 STPH)
e 300 t/h (0 ... 330 STPH)

Aluminiumgehduse, Glasfaser-Deckel, Prallplatte aus Edelstahl W.-Nr. 1.4306 (AISI 304 L)

*Genauigkeit in Abhangigkeit von: Bei vom Werk gepriiften Applikationen liegt der Wert der Gesamtmenge des Schiittstrommesssystems innerhalb der angegebenen
Genauigkeit im Vergleich zu einer bekannten, verwogenen Materialprobe. Der Testwert Durchsatz muss innerhalb des angegebenen Bereichs fiir den Referenzwert Kapazitdt
liegen und fiir die Dauer des Tests konstant gehalten werden. Die Mindestmenge fiir eine Materialvergleichsmessung muss einer Probe entsprechen, die bei Test-Forderstarke

wahrend mindestens zehn Minuten Laufzeit erhalten wurde.
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Siemens Dosierbandwaagen - Entscheidend
fur die Verwiegung und mafdgeschneidert

SITRANS Dosierbandwaagen passen perfekt in Ihre Anwendung, da sie auf lhre spezifischen Anforderungen

abgestimmt sind. Ob kleine oder groBe Férdermengen, diese Dosierbandwaagen sorgen fiir einen schnellen,

zuverldssigen und ununterbrochenen Betrieb in allen Anwendungen. Die praktisch wartungsfreie Bauweise

gewahrleistet eine optimale Leistungsfahigkeit, sei es in der Nahrungsmittel- oder Steine-Erden-Industrie.

Eine Dosierbandwaage ist ein kundenspezifischer
Gurtférderer mit einer integrierten Wagebriicke und
einem Geschwindigkeitssensor. Die Kontrolle des

Materialflusses erfolgt tiber einen Regelantrieb, Mo-
tor und ein Getriebe anhand einer Sollwertvorgabe
vom Messumformer Milltronics BW500. SIWAREX
FTC tber SIMATIC S7 oder SIMATIC PCS 7 ermdglicht
dhnliche Steuerfunktionen. Diese Konfiguration ver-
leiht der Dosierbandwaage eine hohe Genauigkeit
beim Verwiegen und optimiert Mischungen, Ver-
fahrensabldufe und Bilanzierungen.

Bei automatisierten Produktionsprozessen, die ein
kontinuierliches Wagen und Dosieren erfordern,
sind Dosierbandwaagen unerldsslich. Die meisten

Ausflihrungen sind mit Wellkantengurt lieferbar,
damit es beim Transport zu keinem Produktverlust
kommt. Die Hohe der Bérdelung hdangt von der
Ausfliihrung und Applikation ab. Gurtbreite und
Gurtférderlange sind auf die Belange der Applika-

tion zugeschnitten.

SITRANS WW300 ist eine patentierte, hoch belast-
bare Dosierbandwaage fiir Férdermengen bis zu
800 t/h (880 STPH). Das flexible Design ist fiir
KorngréBen bis zu 6” (150 mm) ausgelegt. Alle
Siemens Dosierbandwaagen sind freitragend ge-
baut fiir einen schnellen Gurtwechsel und ein-
fache Wartungseingriffe.

Technologievergleich
| [oosewondweage | oosepiatenvad | bosesinedee
3..5%

Applikationsanforderungen fiir

Typische 0,5% 1...2%
Messge- Dosierbandwaagen
nauigkeit L
o Zn By « = P— * Genauigkeitsanforderungen
utz exibles Design * Kann sehr * Kann fur s o .
je nach Platz- heiBes Mate- hygienische . Kapaz]tat und F.orderst?rke.
anforderungen rial beférdern, bis Anwendungen * Material und seine %ChuudlChte,
(Breite, Lénge 650 °C (1200 °F) vollig abgedichtet Temperatur, KorngroBe,
und Hohe) * Hoch belast- werden Feuchtigkeitsgehalt
¢ Fir hohe bares Design fiir e Kann sehr « Materialzufuhr
Durchsatzmen- Durchsatzmengen kompakt sein und % - .
gen ausgelegt bis zu 2000 t/h lange Strecken . Lange. des Gurtfo.rdeljers (Mittelachse
Z bis zu 800 t/h (2205 STPH) abdecken Materialzufuhr bis Mittelachse Austrag)
(880 STPH) e Einbauwinkel (Neigung)
» Offene oder eingehauste Bauform
Applikationsdaten zur Auswahl
Herausfor- * Rieselfahiges * Wartungsintensiv. * Materialan- der richtigen Optionen
derungen Material kann aufgrund zahl- backungen auf
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Uber den Gurt
flieBen und die
Messgenauigkeit

reicher Umlauf-
und beweglicher
Teile

den Schrauben
koénnen die
Messgenauigkeit

* Einbau in Ex-Bereichen
* Werkstoff der Dosierbandwaage

be%intréchtigen . Ningmtf?rOEe beeir;]trﬁcrtigen * Rieselfahigkeit, Abrasivitit, Bindekraft und
¢ AuBermittige Einbauflache in e Beschrankte n .
Materialbeladung Anspruch Durchsatzmenge Atzkraft des Materials

kann den Band-
lauf beeintrachti-
gen

von typischer-
weise 300 t/h
(331 STPH)

 Einbaubedingungen beziiglich der GroBe
* Justageverfahren




_ SITRANS WW100 SITRANS WW200 SITRANS WW300

=

7MH7300-8

Bestell-Nr. 7MH7180

Chemie, Getreide, Nahrungsmittel,
Gemiise

Typische Industrie-
bereiche

Chemie, Tabak, Nahrungsmittel

Typische Applika-
tionen

Hochprazise Dosierbandwaage fiir
kleinere Férdermengen

0,045 ... 18 t/h
(100 Ibs/h ... 20 STPH)

0,005 ... 0,36 m/s (1 ... 70 fpm)

Hochprézise Dosierbandwaage fiir
kleinere bis mittlere Férdermengen

0,45 ... 100 t/h
(1.000 Ibs/h ... 110 STPH)

0,005 ... 0,36 m/s (1 ... 70 fpm)

Forderstarke

Bandgeschwin-
digkeit
+0,25...0,5%

Messgenauigkeit* + 0,5% oder besser

Spezifizierter Mess-
bereich

¢ 10 ... 100% auf Geschwindigkeit

Messaufnehmer ¢ Lange Wageplattform

¢ Eine Wdgezelle

¢ Wageplattform
e Zwei Wdgezellen

Edelstahlausfiihrungen lebensmit-
telecht nach FDA- und USDA-Anfor-
derungen

Zulassungen Edelstahloptionen lebensmittelecht
nach USDA- und FDA-Anforderungen,

CE, C-TICK

L

Steine/Erden, Zement, Mineralver-
arbeitung, Kohle, Bergbau, Zellstoff
und Papier

N/A

Dosierbandwaage fiir mittlere bis
groBe Férdermengen

4,5...800 t/h
(5 ... 880 STPH)

0,005 ... 0,36 m/s (1 ... 70 fpm)

+0,5% oder besser

* Einrollenwaage

e Zwei Wégezellen

 Optional: Sonderausfiihrung
der Bandwaage MSI, mit extern
vom Wdgebereich angebrachten
Wadgezellen

*Genauigkeit in Abhangigkeit von: Bei vom Werk gepriiften Applikationen liegt der Wert der Gesamtmenge der Dosierbandwaage innerhalb der angegebenen
Genauigkeit im Vergleich zu einer bekannten, verwogenen Materialprobe. Der Testwert Durchsatz muss innerhalb des angegebenen Bereichs fiir den
Referenzwert Kapazitét liegen und fiir die Dauer des Tests konstant gehalten werden. Die Mindestmenge fiir eine Materialvergleichsmessung muss einer Probe
entsprechen, die bei Test-Férderstdrke wahrend drei Bandumldufen oder mindestens zehn Minuten Laufzeit (es gilt der jeweils gréBere Wert) erhalten wurde.

Anwendungslésung: Cerealien - maBgeschneidert

Bei Nahrungsmitteln ist ein immer gleichbleibendes Erscheinungsbild (Geschmack, Konsistenz, Aus-
sehen) entscheidend flir den nachhaltigen Erfolg. Ein bedeutender Cerealien-Hersteller erforderte
eine genaue Zugabe von Vitaminen, um die prazise Zusammensetzung der Produkte sicherzustellen
und die Beschickung des Rostofens flir optimierte Rostbedingungen zu kontrollieren. Hohe Genauig-
keit und einfache Reinigung waren hochste Prioritdt. Die Betriebsmittel mussten den begrenzten
Einbaubedingungen entsprechend anpassungsfahig sein. Siemens lieferte zwei kompakte Dosier-
bandwaagen SITRANS WW200, die kundenspezifisch an die raumlichen Gegebenheiten angepasst
wurden. Ein Messumformer Milltronics BW100 verarbeitet die Signale der Wagezellen und des
Geschwindigkeitssensors und Uibertragt ein 4 bis 20 mA Signal an die Prozesssteuerung der Anlage.

Die Gurtfiihrung erfolgt Giber Stege und vermindert die Anzahl beweglicher Teile sowie Wartung und
Reinigung. Das Siemens System bietet bestmdgliche Verfahrensoptimierung durch hervorragende
Messgenauigkeit, Linearitat und Reproduzierbarkeit. Die hohe Betriebssicherheit, der geringe War-

tungsaufwand durch rollenfreies Transportprinzip tiber Stege und das freitragende Design fir einfache

Reinigung oder Ersatz des Gurtes kommen dem Unternehmen zugute. SITRANS WW200 kann durch
verschiedene Langen, Antriebsarten oder Bandtypen an spezifische Applikationsanforderungen
angepasst werden. Die Ausfiihrung SD wurde speziell fiir die Lebensmittelindustrie entwickelt und
lasst sich einfach reinigen, auch in Reinigungszyklen mit Hochdruck. Zudem verhindert das Design
Materialablagerungen und ermdglicht damit einen zuverldssigen Betrieb.

Den ausfiihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf www.siemens.de/waegetechnik.
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Prazision aus einer Hand —
Wagetechnik von Siemens

SIWAREX-Wdgezellen und -Wageelektroniken stehen nicht nur fiir hchste Ausfiihrungsqualitat,

nachhaltige Leistung und miihelose Integration in lhre Wagesysteme. Sie 6ffnen auch die Tiiren zum

umfangreichen Spektrum an Messgerdten von Siemens. Die perfekt auf all hre Wageapplikationen

abgestimmte SIWAREX-Produktreihe ist Teil der integrierten Siemens-Lésungen fiir die Industrie.

Mit den bewdhrten Siemens-Automatisierungs-
I6sungen und SIWAREX-Wdgesystemen kdnnen
Sie Ihre Wageanlage komplett automatisieren.
Die vollstandig in SIMATIC S7 integrierten Wa-
geelektroniken der SIWAREX-Reihe lassen sich
flexibel erweitern und an individuelle Anforde-
rungen anpassen. Durch die Integration der SI-
WAREX-Reihe in SIMATIC wird sie zum Bestand-
teil der Totally Integrated Automation (TIA).

Fir die Automatisierung bietet Ihnen Siemens
mit TIA als einziger Hersteller weltweit ein inte-
griertes Produkt- und Systemportfolio in allen
Branchen. Wir decken alles ab — vom Warenein-
gang bis zur Feldebene, Uber die Produktions-
leitebene bis zur Unternehmensleitebene.




_ SIWAREX U SIWAREX CS SIWAREX MS SIWAREX FTA SIWAREX FTC

Bestell-Nr. 7MH4950 7MH4910 7MH4930 7MH4900 7MH4900
Typische Applika- Einfache Wdge- und Einfache Wéage- und Einfache Wéage- und Selbsttatiger und nicht Kontinuierliche Verwie-
tionen Kraftmessaufgaben, ein- Kraftmessaufgaben Kraftmessaufgaben selbsttatiger (automa- gung fiir Férderbandwaa-
oder zweikanalige Module tischer) Wagebetrieb gen
verfligbar wie z. B. Herstellen von

Mischungen, Abfiillen,
Verladen, Uberwachen
und Absacken

Einbindung in S7-300 (direkt oder tiber S7-400, S7-300 (Uber  S7-200 S7-300 (direkt oder Giber  S7-300 (direkt oder Gber

Automatisierungs- ET 200M), S7-400 (H), PCS ET 200S) ET 200M), S7-400 (H), ET 200M), S7-400 (H), PCS

systeme 7 (H) (liber ET200M) PCS 7 (H) (Uber ET200M) 7 (H) (Uiber ET200M)

Genauigkeit 0,05% 0,05% 0,05% 0,005% 0,005%

Zulassungen ATEX 95, FM, CULUS Haz. Loc. ATEX 95, FM, CULUS ATEX 95, FM, CULUS Haz.
Haz. Loc., EU Bauartzu- Loc.

lassung (CE, OIML R76),
EU-Baumusterpriifung
nach MID (OIML R51,
R61, R107)

Anwendungslésung: Leistungsstarke bis zum letzten Korn

Ein Erzeuger von Rohstoffen und aus Getreide hergestellten Zutaten fiir verschiedenste End-
produkte suchte nach einer Losung fiir eine komplexe logistische Aufgabenstellung: das Korn
in so vielerlei Produkte zu vermahlen. Um die Produkte flexibler und effizienter einzusetzen,
entschloss sich die Firma flir eine Automatisierung des Routing-Systems.

Die Losung bestand in einer Reihe Prozessmessgerate, die tiber PROFIBUS DP oder PROFIBUS
PA anschlussfahig sind: Kapazitive Fillstandschalter Pointek CLS200, vier Ultraschall-Aus-
wertegerate SITRANS LU10 auf den Silos, ein Radarmessumformer SITRANS LR400 fiir die
Fullstandmessung auf den Pulver- und Staubbunkern sowie eine Wageelektronik SIWAREX
FTA fiir die Dosierung. Die Wagesysteme SIWAREX eignen sich ideal fiir hochprazise,
verifizierte Wageaufgaben. Die aus einem Prozessor und einer bzw. mehreren Wagezellen
bestehenden Systeme finden Einsatz in allen Stufen des Herstellungsverfahrens. SIWAREX-
Wagemodule sind fiir die direkte Integration in ein SIMATIC-Automatisierungssystem mit
einer zentralen oder dezentralen Konfiguration konzipiert. Damit kann das Unternehmen
die Rohstoffe und Zutaten nun komplett steuern. Die erh6hte Flexibilitdt in den Prozessen
und optimierten Materialbestdande bieten einen zusatzlichen Vorteil.

Den ausflihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf www.siemens.de/waegetechnik.
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Die Basis jeder Waage — SIWAREX-

Wagezellen

SIWAREX-Wadgezellen stehen fiir hohe Prdzision und Reproduzierbarkeit bei Wage- und Dosierprozessen.

Sie sind fiir eine Vielfalt von Applikationen konzipiert, besonders wenn Genauigkeit gefragt ist. Siemens

bietet Ihnen sowohl Wagezellen als auch Wageelektroniken aus einer Hand. Unser umfangreiches,

abgestuftes Spektrum besitzt alles, was Sie fiir Ihre vielfaltigen industriellen Aufgaben brauchen.

SIWAREX-Wé&gezellen bestehen aus Aluminium
oder Edelstahl, sind hermetisch gekapselt und
unempfindlich gegenilber Staub und Wasser. Sie
eignen sich hervorragend fiir die vielfaltigsten
Einsatzfdlle, beispielsweise in der Nahrungsmit-
tel- und Stahlindustrie, sowie in der chemischen
und pharmazeutischen Industrie.

Eine groBe Auswahl an unterschiedlichen Bau-
formen und ein breites Spektrum an Nennlasten von
3 Kilogramm bis 280 Tonnen gewabhrleistet, dass Sie
die richtige Wagezelle fiir Ihre Applikation finden.

Vorteile auf einen Blick

Robuste Wagezellen fir alle Anwendungsarten
Genauigkeitsklasse C3 nach OIML R60

Kompakte Bauarten

Breites Spektrum an Nennlasten (3 Kilogramm bis
280 Tonnen)

Druckfeste Kapselung (Explosion proof)

Einfache Installation mit Einbaueinheiten, und Aus-
druck wichtiger Daten direkt an der Wagezelle
Support und Hotline — rund um die Uhr, weltweit
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Um Einbauschwierigkeiten zu vermeiden, er-
ganzen Sie lhre Wéagezellen durch das SIWAREX-
Einbauzubehdr von Siemens. Wagezellen dirfen
nur das Gewicht erfassen, das sie messen sol-
len. Unerwiinschte Uber- und Querlasten sollten
ausgeschlossen sein, um verfalschte Messwerte
und eine Beschddigung der Wagezelle zu ver-
hindern. Als Bestandteil eines kompletten Sie-
mens-Wdgesystems erlaubt das SIWAREX-Ein-
bauzubehdr, die Wagezellen in Rekordzeit
einzubauen. In kirzester Zeit sind Sie damit be-
triebsbereit.




- SIWAREX WL230 SIWAREX WL230 SIWAREX WL250 SIWAREX WL260 SIWAREX WL270
] v

Bestell-Nr. 7MH5107 7MH5106 7MH5105 7MH5102/3/4 7MH5108/10
Typ Scherstab Biegestab Zugkraft Plattform Druckkraft
Typische Anwendungs- Behalter-, Hdngebahn-  Kleine Behilter- und Tankverwiegung, Kleine bis mittlere Behdlter-, Bunker- und
bereiche und Plattformwaagen Plattformwaagen Hybridwaagen oder Plattformwaagen und Fahrzeugwaagen
hangende Behélterver- Handelswaagen
wiegung
Nennlast (Emax) 0,5...5t 10 ... 500kg 50kg... 10t 3 ...500kg 10 ... 200t
Genauigkeitsklasse und C3 nach OIML R60; C3 nach OIML R60; C3 nach OIML R60; C3 nach OIML R60; C3 nach OIML R60;
max. Teilungswert Teilezahl 3.000 Teilezahl 3.000 Teilezahl 3.000 Teilezahl 3.000 Teilezahl 3.000
200t: 0,2 %
Min. Teilungswert Emax/10.000 Emax/6.000 ... Emax/7.000 ... Emax/7.500 ... Emax/9.000 ...
Emax/10.000 Emax/12.000 Emax/15.000 Emax/10.000
Versorgungsspannung 5...12V 5..12V 5..12V 5..12V 5..12V
Nennkennwert 2 mVIV 2 mVIV 3 mVIV 2 mVIV 2 mVIV
Schutzart P68 1P68 P67 IP65/IP67 P68

Anwendungslésung: Gewiirzmischungen flexibel herstellen

Die Raps GmbH & Co. KG mit Sitz in Kulmbach ist eines der fortschrittlichsten Unternehmen der Gewdirz-
branche in Europa. Raps betreibt als erster Hersteller eine Hochdruck-Extraktion, um hochwertige Extrakte
fur die Nahrungsmittelindustrie zu liefern. Fiir die Modernisierung seiner Wage- und Dosiertechnik mit
Blick auf die verbesserte Herstellung kundenspezifischer Gewiirzmischungen entschied sich Raps fiir den
Einsatz der Siemens SIWAREX FTA-Technologie (Flexible Technology, Automatic weighing instrument) und
SIWAREX-Wagezellen.

SIWAREX-Wagezellen sind in einer Vielzahl von Bauformen und Einbauoptionen fiir den industriellen Ein-
satz verfligbar. Sie eignen sich fiir den selbsttdtigen und nicht selbsttdtigen (automatischen) Wagebetrieb
wie z. B. das Herstellen von Mischungen, Abfiillen, Verladen, Uberwachen und Absacken. SIWAREX FTA

ist Uberall dort die ideale Losung, wo hohe Anforderungen an Genauigkeit und Geschwindigkeit gestellt
werden: Das Modul misst mit einer Geschwindigkeit von 400 Messungen pro Sekunde und einer Aufl6-
sung von 16 Millionen Teilen in bis zu drei Bereichen. Die Lieferung erfolgt bereits im kalibrierten Zustand,
wodurch eine Neukalibrierung bei Austausch von Komponenten entféllt. Die Betriebserfahrungen von
Raps mit SIWAREX FTA waren von Beginn an sehr positiv. Der Anwendernutzen entsteht unter anderem
aus der Verfligbarkeit aller tiblicherweise benodtigten Wagemodi ohne zusétzliche kostspielige Optionen.
So kommt die hohe Flexibilitat des individuellen, kundenspezifischen Designs der Firma Raps zugute.

Den ausfiihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf www.siemens.de/waegetechnik.
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Das umfangreiche Spektrum an
Wageapplikationen der SIWAREX-Systeme

Vom Warenein- bis zum Warenausgang und durch die gesamte Produktions-, Transport- und

Lagerungskette erfiillt die SIWAREX-Reihe zahlreiche und unterschiedliche Wageaufgaben.

Prozessstufe/Wageapplikation Waagentyp Passendes SIWAREX-W&gesystem

Wareneingang

Gewichtsaufzeichnung beim * LKW-Waage * SIWAREX FTA (selbsttatige/nicht
Entladen von Schiittgut, sowie < wagebriicken selbsttatige Waage)

Verwiegen von Einheiten, wie . . . g s
Sacke, Paletten, Kisten. Auch Summierwaagen \?JWAR;EX CS (nicht-selbsttatige
aage

fiir den eichpflichtigen Verkehr
geeignet. * SIWAREX WL200 (Wagezellen,

Einbauzubehor)

Produktion
Verschiedene Wageprozesse = Batchsystem * SIWAREX FTA (Batchprozesse)
beim Dosieren, Mischen und bei .« pjfferential- < SIWAREX FTC (kontinuierliche
Batchprozessen — auch Kraft- .

dosierwaage Prozesse und Kraftmessung)
messung.

* SIWAREX CF (Kraftmessung)

* SIWAREX WL200 (Wagezellen,
Einbauzubehor)

* SIWAREX IS (Ex-Barrieren)

Lagerung von Rohmaterialien, Endprodukten, Zwischenlagerung

Statische Gewichtsiiberwa- = Siloverwiegung * SIWAREX U, CS, MS (statische
fhunSg'hZPtT Bf'SFE'd bei g?_'akge"‘ = Wagebriicken Gewichtsaufzeichnung)
em Schittgut, Fassern, Sdcken, . .
e, G, SIWAREX WL200 (Wagezellen,
Einbauzubehor)
* SIWAREX IS (Ex-Barrieren)

Qualitédtssicherung interner Transport

Materialflusssteuerung, Voll- e Forderbandwaagen < SIWAREX FTC (Forderbandwaa-
standigkeitsprifung Verpa§!ft9f - Dynamische gen, Schiittstrommesser)
!Emhelten, Gewichtswerteflr und statische * SIWAREX U, CS, MS (statische
interne Berechnungen
Kontrollwaagen Gewichtsaufzeichnung)
* SIWAREX WL200 (Wé&gezellen,
Einbauzubehor)
* SIWAREX FTA (Kontrollverwie-

gung)
Warenausgang
Gewichtsaufzeichnung/-prifung Absackwaagen * SIWAREX FTA (selbsttatige/nicht
beim Arf’fU”e” oder fl\f’sa_c'l((er} « Abfiillmaschine selbsttatige Waage)
von .SC “uttgut l{nd i ussig elten, | LKW-Waage * SIWAREX CS (nicht-selbsttatige
sowie fiir Einheiten wie Paletten ) N
oder Kisten. Auch far den eich- = Wagebrtcken Waage)
pflichtigen Verkehr geeignet. = Verladewaagen = SIWAREX WL200 (Wagezellen,

= Kontrollwaage Einbauzubehor)




Nutzen volumetrischer Zufiihrgerdte

« Einfache Bauform

= Robuste Konstruktion

= Zuverlassige Materialzufuhrung

 Einfache Wartung

« Mihelose Bedienung und Sichtanzeige

» Reibungslose Handhabung schwieriger Materialfliisse

Volumendurchsatz

Volumetrische Zufiihrgerate von Siemens sind fiir die Belange industrieller Anwendungen
ausgelegt. Diese Zufiihrgerate sorgen fiir eine zuverlassige Materialzufuhr in Applikationen mit
bestdandigen Temperaturen und Driicken. Bei variablen Temperaturen und/oder Driicken ist eine

Massendurchflussmessung erforderlich.

Ein volumetrischer Schneckenférderer misst ver- Die zuzufiihrenden Materialien werden von
schiedene Wasser- und Abwasserchemikalien oben in den Trichter eingefiihrt und setzen sich
sowie industrielle Chemikalien. Dazu zdhlen dann am Boden ab. Vibrierende Platten in den
beispielsweise Alaun, Kalk, Eisensulfat, Zitro- Wanden des Trichters schiitteln den Inhalt kon-
nensdure oder Kunststoff-Pellets. Zufiihrsy- stant durch. Diese Bewegung erstreckt sich bis
steme flir trockene Chemikalien gewéhrleisten zur Zufuhrschnecke und vermeidet eine Bri-
eine prazise und wiederholgenaue Messung tro- ckenbildung und Verdichtung.

ckener und halbtrockener Pulver und anderer
rieselfdhiger Materialien (z. B. Granulat, Flo-
cken, Chips und weitere, schwierige Produkte).

32-050 Volumetrischer 32-055 Volumetrisches 32-300 Volumetrischer
Schneckenforderer Zufiihrgerat Schneckenforderer

%

Beschreibung  Zufiihrschnecke fiir eine unsym-  Volumetrisches Zuflihrgerat mit Forderer mit elektrischer Drehzahl-
metrische Zufiihrung in einen chemisch bestandiger Bauweise aus  regelung, SCR-gesteuert, im NEMA-
Losungsbehdlter oder Prozess mit ~ Kunststoff und Edelstahl, einfachem 4-Gehause.
konstanter Geschwindigkeit, tber Design und Drehzahlregelung (drei
eine Traufe. Stellungen: manuell, Start/Stop und
automatisch.)
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Uberwachung von Prozessen allerorts

SITRANS RD500 ist ein Remote-Datenmanager mit integriertem Webzugriff, der die Verarbeitung von
Alarmereignissen und die Datenerfassung von Messgerdten ermdglicht. Dank Ethernet und drahtlosen
GPRS-Kommmunikationsoptionen sowie einem flexiblen E/A-Angebot ist das Gerat gut fiir eine Vielzahl von
Anwendungen geeignet und skalierbar. SITRANS RD100 und RD200 sind Remote-Digitalanzeigen fiir Fiillstand-,
Durchfluss-, Druck-, Temperatur-, Wage- und sonstige Prozessmessgerate. SITRANS RD100 im IP67-/NEMA
4X-Gehause kann innen oder auBen sowie in sicheren oder Ex-Bereichen eingesetzt werden. SITRANS RD200 ist
eine Remote-Digitalanzeige mit Universaleingang zum Schalttafeleinbau. Daten kénnen anhand der gratis RD-

Software zum Herunterladen aus 100 Anzeigen entfernt erfasst, aufgezeichnet und dargestellt werden.

_ SITRANS RD100 SITRANS RD200 SITRANS RD500

- -
Bestell-Nr. 7ML5741 7ML5740 7MH5750
Eingangsarten 4..20mA Universell fiir Strom, Spannung, RTD,  Strom, Spannung, RTD, Thermoele-
Thermoelement ment, digital und serieller Modbus
Stromein- Stromschleife DC12...36V,AC12...24V, DC24V
speisung 6W max.
Anzeige 3'-stellige Anzeige 4-stellige Anzeige Virtuelle Anzeige iber Webbrowser
Genauigkeit +0,1% der Messspanne =1 Je nach Eingangsart Je nach Eingangsart
Zahlwert
Zulassungen FM, CSA Ex-Zulassungen CE, UL, cUL CE, UL, cUL
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PROFIBUS-Kommunikation bietet
Totally Integrated Automation

Rt T T LRI T ]

Siemens bietet eine groBe Auswahl an Messgeraten zur Anbindung
an ein PROFIBUS-Netzwerk. PROFIBUS ist der Feldbus-Standard

fiir ganze Produktionsanlagen in allen Bereichen der industriellen
Fertigung. Er unterstiitzt den Betreiber bei der Betriebsoptimie-
rung und sorgt dadurch fiir Kosteneinsparungen in jeder Phase der
Lebensdauer. Er ist die Netzwerkldsung mit den meisten Vorteilen
flr Totally Integrated Automation (TIA), da er digitale Kommunika-
tion zwischen dem Automatisierungssystem und Feldgeraten auf
einem einzigen, seriellen Bus ermdglicht.

Kommunikation und Software

Die Messumformer Milltronics BW500/L, BW500 und SF500 kénnen iliber ein SmartLinx-Modul an
PROFIBUS DP angeschlossen werden. Das Funktionsmodul SIWAREX FTC ist in SIMATIC S7/PCS 7
integriert und nutzt vorteilhaft alle Features des modernen Automatisierungssystems, wie integrierte
Kommunikation, Diagnosesystem und Projektierungswerkzeuge.

SmartLinx-Kommunikationsmodule

Beschreibung SmartLinx ermdglicht einen direkten, digitalen Anschluss an gangige, industrielle Feldbussysteme. Die Module
bieten echte ,Plug-and-Play“-Kompatibilitdt. Die Module sind schnell und einfach zu installieren und kénnen auch
jederzeit nachtréglich an einen Messumformer Milltronics BW500/L, BW500 oder SF500 angeschlossen werden.

SmartLinx-Modul  Allen-Bradley Remote I/0O DeviceNet PROFIBUS DP
Eigenschaften * Zugriff tiber Standard-SPS-Datentibertragungstechniken e Zugriff Uiber Standard-SPS-Datentibertragungs-

» Uber Blocktransfer kann die SPS alle geeigneten Daten techniken

lesen und schreiben e Lese- und Schreibzugriff auf alle
Siemens Milltronics Gerdtedaten und -parameter

Schnittstelle RIO-Schnittstelle Physical Layer DeviceNet RS-485 (PROFIBUS-Standard)
Baudrate 57,6, 115,2 oder 230.4 kbps, 125, 250, 500 kbps be- Alle zuldssigen Geschwindigkeiten fiir PROFIBUS

benutzerdefiniert nutzerdefiniert DP von 9600 bps bis 12 mbps, selbstkonfiguriert

Dolphin Plus-Konfigurationssoftware

Diese Konfigurationssoftware fiir Milltronics BW100, BW500/L, BW500 und SF500 erlaubt eine schnelle und einfache Konfiguration, Uber-
wachung, Einstellung und Diagnose von Siemens-Geréten tiber Fernzugriff mit einem PC oder direkt vor Ort mit einem Laptop. Dolphin
Plus ist einfach zu installieren und bedienerfreundlich. Nach der Konfiguration kénnen Sie Parameter bearbeiten, ganze Parametereinstel-
lungen auf Datentrager speichern und einlesen oder die Parameterkonfiguration anderer Geréte verwenden. Zu den Merkmalen zéhlen:
Uberwachung und Einstellung von Parameterwerten in Echtzeit; Visualisierung der Prozesswerte auf dem Bildschirm; Kopieren von Daten
zur Programmierung mehrerer Gerate; Erstellung von Konfigurationsberichten in Sekundenschnelle.

SIWATOOL

SIWATOOL ist ein spezielles Programm fiir die Einstellung und Wartung der Wagemodule SIWAREX mit einem Windows-Betriebssystem.
Mit diesem Programm lassen sich die Waagen ohne eine vorherige Kenntnis des Automatisierungssystems in Betrieb nehmen. Bei der
Wartung kann der Techniker einen PC verwenden, um die Verfahren in der Waage zu analysieren und zu priifen. Zusatzlich kann der
Diagnosepuffer von der SIWAREX-Elektronik ausgelesen werden. Zu den Merkmalen zdhlen: Parametrieren und Einstellen der Waage;
Testen der Waageneigenschaften; Speichern und Drucken der Waagendaten; Aufzeichnen und Analysieren von Wdgeabldufen. Mit einer
weiteren Programmfunktion ldsst sich eine neue Firmware-Version vor Ort auf die SIWAREX-Elektronik laden. Mit anderen Worten kénnen
Firmware-Upgrades jederzeit und tiberall in der Welt vor Ort ausgefiihrt werden.
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Anwendungslésung: Kleine Sensoren schaffen groBe Ein-
sparungen

Stahl-, Zement- und andere verarbeitende Schwerindustrien erfordern eine
vorschriftsmaBige Brennstoffzufiihrung, um die Prozesstemperaturen konstant
zu halten. Bei einem bedeutenden Hersteller von beschichtetem Stahl (gréBter
Zulieferer der europdischen Automobilindustrie) wird durch Einspritzdiisen
eingebrachter Kohlenstaub verbrannt. Die Ofenbetriebstemperatur liegt bei
1200 °C (2192 °F). Um einen reibungslosen Betrieb zu gewahrleisten, suchte
das Unternehmen nach einer effizienten Losung fiir die Uberwachung des

Kohlenflusses in den Ofen. Jede Einspritzdlise wurde mit einem auf den Beschi-
ckungsrohren des Kohlenstaubs montierten SITRANS AS100 ausgestattet. Der
Sensor Uberwacht die akustischen Emissionen, die von der Bewegung der Kohle
verursacht werden. Fir eine beriihrungslose Prozessiiberwachung wird der Sen-
sor auBerhalb des Prozesses angebracht. Bei einer Anderung im Materialfluss
werden die Betreiber sofort benachrichtigt. Dadurch wird eine reibungslose
Regulierung des Ofenbetriebs erlaubt - flir maximale Produktivitat. Die Lésung
war zudem preiswert und einfach zu installieren.

Den ausfiihrlichen Text finden Sie unter Referenzen auf www.siemens.de/
waegetechnik.

Prozessuberwachung

Gerate zur Prozessiiberwachung kdnnen als Friihwarnsystem eingesetzt werden, um kostspielige Prozessunter-
brechungen und Anlagenstillstinde zu vermeiden. Beriihrungslose Drehzahlsensoren erfassen Drehzahl- und
Geschwindigkeitsanderungen in Kolben-, Dreh- und Férderanlagen. Beriihrungslose akustische Sensoren mes-

sen Schallemissionen hoher Frequenz, die durch Material in Bewegung erzeugt werden. Sie unterscheiden die
Zustande Durchfluss/kein Durchfluss oder Min/Max Durchfluss, warnen vor Verstopfungen, Fehlen von Material
oder Anlagenausfall. Da die Sensoren prozessextern eingebaut werden, konnen Betriebszustidnde prazise erfasst
werden, ohne dass der Sensor verschleiBBt. Drehzahlsensoren erkennen Anlagenstérungen und veranlassen einen
Maschinenstopp bei einer Drehzahlabnahme oder Stérung. Sie sind robust und selbst unter schwierigen industriel-

len Bedingungen leistungsstark.

- Milltronics MFA 4p | Milltronics Millpulse 600 | SITRANS WM100 |  SITRANS AS100 SITRANS CU02

Bestell-Nr. 7MH7144 7MH7142 7MH7158 7MH7560 7MH7562
Beschrei- Hochempfindlicher Hoch belastbarer Zweilei- ~ Hoch belastbarer ~ Akustischer Sensor, Arbeitet mit dem
bung Einzelschaltpunkt- ter-Drehzahlwachter mit Drehzahl-/Still- erfasst Schallemissi- SITRANS AS100 fiir
Drehzahlwachter fir  Schaltausgang zu einer SPS ~ standschalter onen hoher Frequenz, zuverldssigen, kon-
die Drehzahlsonden durch Reibung oder tinuierlichen Schutz
MSP und XPP Aufprall von Staub, beim Materialfluss
Pulvern, Granulat von Schiittgut; zwei
oder Schiittgiitern in ~ frei programmierbare
Bewegung Relais
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Vertrieb und Support

Um lhren Produktanforderungen nachzukommen - selbst wenn sie speziell oder ungewdhnlich sind - bietet

Siemens Losungen fiir unterschiedlichste Applikationen. Die Zusammenarbeit von Fertigungsplanern,

Ingenieuren, technischen Experten und Projektmanagern gewahrleistet, dass das Produkt auf lhre Bediirfnisse

abgestimmt ist. Mit mehr als 40 Jahren besitzen wir eine umfassende Erfahrung im Bereich Wagetechnik.

Dank unserer weltweiten Prasenz steht lhnen Sie-
mens in mehr als 160 Landern mit erfahrenen Spe-
zialisten zur Seite. Wir beraten Sie gerne, angefan-
gen von den ersten Planungsschritten bis zur
Einflihrung lhrer Dosierbandwaage — und sind
auch anschlieBend stets flr Sie da.

Unser Service reicht von Beratungs- und Technik-
dienstleistungen Uber die Prozesssteuerung bis hin
zum Kundendienst. Dazu zdhlen:

e System- und Zeitplanung

» Komplette Planung und technische Umsetzung
auf Feldebene

= Beratung bei der Produktauswahl

» Systemdokumentation

« Installation, Tests und Inbetriebnahme

Kundenspezifische Konstruktion

Siemens liefert maBgeschneiderte Produkte, um Ihre
speziellen Anwendungsanforderungen zu erfillen.
Das Custom Engineering Team von Siemens hilft Ih-
nen weiter — ob bei Herausforderungen an die Mate-
rialkompatibilitat oder erforderlichen SondergroBen.

Service rund um die Welt

Anlagen missen zuverldssig rund um die Uhr arbei-
ten. Grundvoraussetzung dafir sind effiziente und
effektive Prozessinstrumentierung und -analytik.
Ebenso kommt es auf einen sicheren, schnellen
und kompetenten Service lhrer Lieferanten an. Sie-
mens ist ein weltweit tatiges Unternehmen, das lo-
kal handelt. Unser Expertennetzwerk steht Ihnen
rund um die Welt zur Verfligung — egal ob Sie eine
Beratung oder die schnelle Lieferung und Installati-
on neuer Gerate wiinschen.

Service rund um die Uhr

Unser Online-Support stellt eine schnelle und um-
fassende Unterstlitzung sicher, egal wann und wo
Sie diese bendtigen. Vom Produkt-Support bis zur
Kundendienstberatung steht Ihnen unser Online-
Support an 365 Tagen im Jahr rund um die Uhr zur
Verfligung.

www.siemens.com/automation/service&support
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Training/Videos

Factory Certified Training: Bringen Sie lhre Kenntnisse auf ein HochstmaB

Das Kursangebot von Siemens bietet erstklassiges, praktisches Training in modernen Trainingszentren in
Deutschland, Kanada und China. Von allgemeinen Einfiihrungskursen in die Fiillstand- und Wagetechnik
bis hin zu gezielten fortgeschrittenen Kursen, die Trainingszentren bieten Méglichkeiten fiir jedermann.
Aktuelle Informationen und Termine erhalten Sie auf unserer Website unter:

www.siemens.com/instrumentation/training/canada oder telefonisch: +1 705.740.7650 oder per E-Mail:
learningcenter.smpi@siemens.com

Entdecken Sie selbst die Merkmale und Vorteile von Siemens-Produkten

Siemens bietet mehrere Lehr- und Werbefilme, in denen unsere Produkte vorgestellt werden.
Sie sind online zu sehen unter: www.youtube.com/thinksiemens

Folgen Sie uns auf Twitter (SiemensSensors) und Facebook.



Unser Produktsortiment Prozessinstrumen-
tierung, Analytik, Automatisierung und Antrieb

Siemens bietet Ihnen ein einzigartig umfassendes Portfolio, mit Losungen auch fir die schwierigsten Anwendungen.

Fallstand Durchfluss Wagetechnik Stellungsregler
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Weitere Informationen:

www.siemens.de/waegetechnik
www.siemens.com/processprotection
www.siemens.com/siwarex

www.siemens.com/processautomation
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